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Der radial gerichtete Sagedruck wird durch zwei 
Patentanspriiche: kleine Rollen aufgefangen. Sie werden jedoch mit re- 

lativ groBen Komponenten des radial gerichteten Sa- 

1. Kreissage, insbesondere zum Zerschneiden gedruckes ungiinstig belastet. Die beiden anderen 
von Steinblocken, mit peripherem Antrieb durch 5 Rollen konnen keine Radialkrafte aufnehmen. Der 
eine Gliederkette, wobei der Umfang des Sage- Reibungsantrieb sowie die Fiihrung sind schwach, so 
blattes aJs Kettenrad mit Zahnen (2 und 3) aus- dafi nur relativ kleine Leistungen erwartet werden 
gebildet ist und die Zahne, welche zwischen die kSnnen. 

Innenlaschen der Kette fallen, von diesen mit ge- Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
ringem Spiel umfaUt werden, wahrend die Zahne, lo grunde, die Kreissage mit peripherem Antrieb so aus- 
die zwischen die AuBenlaschen der Kette fallen, zubilden, daB sie als Ringsage Schnittiefen von mehr 
gegeniiber dera Sageblatt verbreiterte Schneid- als dem halben Durchmesser des Sageblattes erlaubt 
elemente tragcn, dadurch gekennzeich- "und trotzdem ausreichend, sicher und genau gefuhrt 
net, daB das Sageblatt (1) ringformig ausgebildet ist, so daB man z. B. Steinblocke zu Flatten zer- 
ist und mit seiner Innenkante in den Umfangs- 15 schneiden kann und ferner noch, daB die MSglichkeit 
nuten einer Vielzahl von Rollen (9) gestiitzt und besteht, mehrere solcher Ringsagen zu einem rotie- 
gefiihrt wird, deren Achsen in einem Maschinen- renden Sagegatter zu vereinigen. 
rahmen (10) auf einer Ringlinie (9') angeordnet Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch ge- 
sind, wobei jedoch ein Abschnitt fiir den Durch- lost, daB das ringformige Sageblatt mit seiner Innen- 
tritt des zu sagenden Steines frei von Fiihrungs- m kante in den Umfangsnuten einer Vielzahl von Rol- 
rollen (9) bleibt, und daB das Sageblatt mit seiner len gestiitzt und gefuhrt wird, deren Achsen in einem 
gezahnten AuBenkante mittelbar durch besondere Maschinenrahmen auf einer Ringlinie angeordnet 
auf den Scharnierachsen (11) der Kette (4) sitzen- sind, wobei jedoch ein Abschnitt fur den Durchtritt 
den Rollen (12) gegen die Innenseite eines mit des zu sagenden Gntes frei von FfihrungsroUen bleibt. 
dem Maschinenrahmen (10) fest verbundenen as und daB das Sageblatt mit seiner gezahnten AuBen- 
Hohlzylindersegments (13) abgestutzt wird. kante mittelbar durch besondere auf den Schamier- 

2. Eine Mehrzahl von Sagen gemaB An- achsen der Kette sitzenden Rollen gegen die Innen- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB diese ne- seite eines mit dem Maschinenrahmen fest verbunde- 
beneinanderliegend von einer Vielfachrollenkette nen Hohlzylindersegments abgestiitzt wird. 
gemeinsam angetrieben und so zu einem Gatter 30 Die Vereinigung von mehreren Sageblattern zu 
vereinigt werden. einem Gatter ergibt sich durch Verwendung einer 

Vielfachrollenkette. 
Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen 

darin, daB es ermoglicht wird, rotierende Sagegatter 

35 zu bauen, mit denen selbst relativ groBe Werkstiicke 
wie Natursteinblocke zu Flatten aufgesagt werden 
Die Erfindung betrifft eine Kreissage, insbesondere konnen, in einer Zeit, die bedeutend kiirzer ist als bei 
zum Zerschneiden von Steinblocken, die durch eine den bisher iiblichen hin- und hergehenden Sagegat- 
Gliederkette peripher angetrieben wird. Der Antrieb tern. Die nach einer Seite hin gerichtete Schneidrich- 
istderart, daB in den als Kettenrad gestaltetenAuBen- 40 tung erteiit den Schneidwerkzeugen eine langere 
umfang des Sageblattes eine Gliederkette eingreift. Standzeit, was sich besonders bei mit Diamant besetz- 
Die Zahne der Kettenverzahnung, die zwischen die ten Schneidelementen bemerkbar macht. Die Menge 
Innenlaschen der Kette fallen, werden von diesen mit des pro m^ Schneidflache verbrauchten Diamentes ist 
geringem Spiel umschlossen, wahrend die Zahne, die erheblich geringer. 

zwischen die AuBenlaschen der Kette fallen, gegen- 45 Ein Ausfvihrungsbeispiel der Erfindung ist in den 
fiber dem Sageblatt verbreiterte Schneidelemente tra- Zeichnungen dargestellt und wird im folgenden naher 
gen. beschrieben. Es zeigen 

Diese Art des Antriebes ist bekannt, wie das deut- Fig. 1 a und 1 b in zwei orthogonalen Frojektio- 
sche Gebrauchsmuster 1 700 494 zeigt. Sie wird je- nen ein Segment eines erfindungsgemaBen Gatters 
doch lediglich auf eine Kreissage mit Wellenlagerung 50 von 3 Sageblattern mit dem dazu gehorenden Teil der 
angewendet und hat nur den einen Zweck, aamlich Antriebsfcette und der Fiihrung der Sageblatter. Das 
die Antriebskraft gleichmaBig und direkt auf die Hohlzylindersegment 13, welches in F i g. 1 b im Ra- 
Schneidelemente zu iibertragen. dialschnitt zu sehen ist, wurde wegen der Deutlichkeit 

Die im folgenden beschriebene Erfindung ist keine der Zeichnung in F i g. 1 a weggelassen; 
Kreissage mit Wellenlagerung, sondem eine ringfor- 55 Fig. 2 zeigt schematisch dasselbe Sagegatter in 
mig ausgebildete Kreissage, die im folgenden kurz einem Schnitt parallel zu den Ringflachen der Sage- 
»Ringsage« genannt werden soli. blatter. 

Ringsagen sind als Begriff bekannt. So zeigt die Alle Figuren beziehen sich auf ein Ringsagegatter 
britische Patentschrift 1 18 846 eine Ringsage. Der zum Schneiden von Naturstein in Flatten. 
Antrieb soil durch eine besondere Art Zahnrader er- 60 Es moge jedoch ausdriicklich erwahnt werden, daB 
folgen. Fiir die Aufnahme eines starkeren radial ge- erfindungsgemaBe Sagen und Sagegatter auch zum 
richteten Sagedruckes sind jedoch keine Elemente Schneiden von Holz und anderen Werkstoffen ver- 
vorgesehen, denn die zwei genuteten Rollen, welche die wendet werden konnen. 

Innenkante des Ringes stutzen soUen, liegen auf der In F i g. 1 a und 1 b stellen 1 Segmente ringformi- 
verkehrten Seite des Ringes und konnen vom radial 65 ger Sageblatter dar. 2 ebenso wie 3 sind Kettenzahne, 
gerichteten Sagedruck nichts aufnehmen. zwischen denen die Kette 4 mit ihren Rollen 5 in be- 

Bei einer anderen Ringsage (schwedische Patent- kannnter Weise eingreift. Dabei werden die Ziihne 2 
schrift 70 233) erfolgt der Antrieb mit Reibradern. mit geringem Spiel von den Innenlaschen 6 der Kette 
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umschlossen und die Zahne 3 durch die AuBenia- 
schen 7. Die Zahne 3 tragen die Sciineideleinente 8 
und werden von diesen seitlich tiberragt. Die um die 
Dicke der Innenlaschen 6 welter von einander abste- 
henden Au(3enlaschen 7 kijnnen iiber die Schneidele- 5 
mente 8 faJlen. Die Schneidelemente 8 sind im sezeig- 
ten Beispiel rait Diamanten besetzt. 

Die radiaie und axiale Fuhrung der Ringsaeen I 
geschieht fplgendernrjafien (s. auch Fig. 2). Mitlhrer 
Inneni<ante laufen die Sageblatter 1 in Umfangsnuten 10 
einer Vielzahl von Roilen 9. Die Achsen der Rollen 9^ 
liegen auf einer Ringiinie 9' und sitzen fest im Ma- 
schinenrahmen iO. Der Aufienumfang der Sageblatter 
■ wird mittelbar gestiitzt durch die Rallenkerte 4, deren 
Schamierachsen 11 zwischen und seitlich von den Sa- 15 
geblattem 1 noch besondere Rollen 12 mit geniigend 
groBem Durchmesser tragen, um die Sageblatter ge- 
gen die Innenseite eines Hohlzylindersegments 13, 
das fest mit dem Maschinenrahmen 10 verbunden isL 
abzustutzen. Auf diese Weise wird den Ringsagen 1 m 
eine Fuhrung gegeben, die stark und lang genug ist, 
um alle Reaktionsmomente der Schnittkrafte aufneh- 
menzu konnen. 
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Der Maschinenrahmen 10 umschlielit einen nach 
unten offenen, ungcfiihr quadratischen Raum 14. In 
diesem Raum 14 wird der Steinblock 15 senkrecht 
nach oben mittels einer hydrauli.schen Hebebiihne 16 
(oder mittels anderer Vorschubmittel) vorgeschoben 
und dabei durch die kreisenden Ringsagen 1n Flatten 
zerteilt. Der oberste Stand des Steinblockes 15, wo er 
bis unter seinen untersten Rand durchgeschnitten ist, 
findet man in der F i g. 2 mit diinnen Linien angege- 
ben. 

Der Steinblock 15 liegt nicht unmittelbar auf der 
Hebebiihne 16. Ein Rollschlitten 17. oder eine Trans- 
porikarre ist dazwischengefiigt, um ihn auch in hori- 
zontalerRichtunggutversetzten und auf den richtigen 
Stand in bezug auf das Sagegatter einstellen zu kon- 
nen. 

Die Antriebskette 4 lauft auBer iiber den AuBen- 
rand der Sageblatter 1 iiber die Kettenrader 18, 19, 
20. Von diesen wird das Kettenrad 19 mit Hilfe ubli- 
cher Mittel von einem Motor 21 aus angetrieben, der- 
art, daB die Ringsagen mit einer optimalen Schnittge- 
schwindigkeit arbeiten konnen. Die Pfeile in der 
F ig. 2 geben die Bewegungsrichtungen an. 
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[57] ABSTRACT 
A circular sawing machine having one or multiple cir- 
cular sawing blades driven at their outside periphery 
by one or more single or multiple strand chains of the 
type having inside and outside links connected by pins, 
the saw blades haying for this purpose teeth, the teeth 



which go in between the inside links of the chain 
doing this with little clearance, and the teeth going in 
between the outside links of the chain carrying cutting 
elements wider than the saw blade, but still capable of 
passing with ample clearance between the outside 
links. 

The saw blade or blades are not supported by a shaft, 
but shaped annular or flat. The annular saw blades can 
be supported by circumferentially grooved rollers 
located at the inside periphery of the saw blades with 
the blades fitting in the grooves and in addition 
indirectly by rollers on extensions of the chain pins 
rolling on a hollow cylindrical member attached to the 
frame of the machine just outside of the periphery of 
the saw blades. 

The latter rollers can roll in grooves in these hollow 
cylindrical members, thus not only supporting the saw 
blades radially, but also axtally. 
If the chain and cylindrical hollow member enclose 
sufficiently more than 1 80° of the circumference of 
the saw blades, or if there are two or more chains on 
sufficiently opposed sides of the saw blades, the rollers 
on the internal periphery of the annular saw blades 
can be omitted and the saw blades can be flat circular 
plates instead of annular plates. 
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1 2 
CIRCULAR SAWS As there is no shaft to support the saw blade, other 

means are needed to support it rigid enough that accu- 
BACKGROUND OF THE INVENTION rate saw cuts can be made. 

^, , . Ifthe saw blade is annular, this can be accomplished 

Circular saws presently used are mostly of the shaft- 5 by providing a multitude of rollers on the inside of the 
driven, shaft-supported type and limited in the depth blade, these rollers having circumferential grooves in 
they can penetrate, because the shaft does not allow which the saw blade fits with litde clearance, thus pre- 
penetration beyond somewhat less than half the diame- venting it also from moving sideways. These rollers can 
ter. For sawing thick materials we see therefore that if be situated all around the inside perijAery of the annu- 
a single cut has to be made, bandsaws are often used, 1 0 lar saw blade, except for an opening through which the 
and that if multiple cuts have to be made, reciprocating material to be sawed can pass, 
saws are often used. In addition the saw blade can be supported indirectly 

The band saws have as disadvantage the.r not veiy by ^01^^ on the pins of the roller chains, the pins for 
accurate cuttmg. The reciprocating saws have as disad- ^^is purpose being extended outside the links and the 
rln^wtrf^r'n ' '""""i »"«»^<^,«="""'6 roHers located on these pin extensions. The roHers are 
speed. Joss of time durmg acceleration and decelera- i enough in diameter that they can roll on a hollow 
tion, and m some cases because the cutting elements cylLidrical member located just outside of the outside 
can only be used m one direction. In other cases, Uke „lr;,>i,».„ 00 ki ^ .4 V. ^ ! I 7_ 

sawingstone, thec«ttingelements,usuallysetwiti;dia- St^^'^Lhint 
monds, can be used in both directions, but will wear if 20 ^. k„ii„„, a ■ t v. u 
used this way much faster, which is a serious burden be- „S "V^^J.^f '^^^^ S^°'>^« 

cause of their high cost. roikrs run with little clearance, or nms 

The present invention tries to improve this situation "^l^tJL T .1 v ""'^"^^^'Tf 

by using circular saws driven at their outside periphery fP°''.^ positioning the saw blade 

and supported at or near their outside periphery, both 25 ^ ^ 
for single cut sawing machines and multiple cut sawing T*"' method of supporting the saw blade sideways 
machines. . " possible to omit the rollers on the inside pe- 

riphery of the annular saw blade, and also to use in- 
SUMMARY OF THE INVENTION stead a simple circular plate as saw blade, possibly with 

This invention concerns itself with circular saws 30 J"** a small hole in the center for manufacturing and/or 
driven at their outside circumference by a chain of the f^^^V purposes. To achieve complete radial support 
type having inside and outside links connected by pins, " ^ necessary in these cases to extend the chain 
which may or may not have rollers on them where en- ^"^^ sufficienfly more than 1 80' around the saw blade, 
gaging with the saw blade. The outside circumference ^»PPon the saw blade with two or more chains Jo- 

of the saw blade has teeth which engage with the chain. ^5 cated at sufficiently opposing sides of the saw blade. 
The teeth which go in between the inside Unks of the '^^^ hollow cylindrical member can have more or less 
chain do this with little clearance. The teeth which go ^'^^P'^ ^"^^^ ^* chain supported by sprockets 
in between the outside links of the chain carry cuttmg distance away from the saw blade, but it can also 

elements wider than the saw blade, but still capable of ''^^^ instead rounded ends over which the chain can 
passing with ample clearance between the outside ^ rollers on the chain pin extensions, 

links. Grooves or rims on the hollow circular member can be 

This principle of driving a circular saw blade could be continued over these rounded ends, 
used to drive a conventional circular saw blade with a *® object of this invention to form the drive 

center shaft, in which case it would serve to transmit ^ ^ *e supporting means such that multiple saw 
the driving force more directly to the cutting elements ''^ blades can be placed in close proximity to each other, 
than is possible with a shaft-driven saw blade. This will allowing the sawing of any practical number of plates 
reduce deflections in the system as well as related vi- or boards in one operation. This can be accomplished 
bratory phenomena, leading to a neater saw cut and by "sing one or more multiple strand chains, multiple 
longer saw blade life. This in itself is not new and support rollers on the inside of annular sawing blades 
known from the German Gbm No. 1,700,494, which and rollers on the pins of chains supporting the saw 
shows this drive for a conventional shaft-supported cir- blades indirectly against hollow cylindrical members, 
cular stone saw. the latter rollers located on pin extensions outside the 

The specific object of this invention is to use the be- links of the chain or located on the chain pins in be- 
fore mentioned principle of driving a saw blade such tween the strands of the chain or both, 
that the center shaft can be omitted and the saw blade The first of the two preferred embodiments described 
formed as an annular plate or as a circular plate. The in this specification can be used to advantage for saw- 
advantage of such configurations is that the saw blade ing blocks of stone into plates, but basicly the same ma- 
can penetrate much deeper into the material to be cut chine can be used to saw blocks of other material in 
than is possible with a conventional blade having a „ plates. If equipped with one saw it can be used to saw 
center shaft, while maintaining the already mentioned longitudinal pieces of material to a specific length, 
advantage of a more direct transmission of the driving In a second preferred embodunent, the invention can 
force to the cutting elements. be used to saw wooden logs longitudinal, either with 

Annular saw blades in themselves are known as can one saw blade or with more saw blades, the latter for 
be seen in U.S. Pat. Nos. 2,572,065 and 2,590.898, instance to make boards. Basicly the same machine can 
British Pat. No. 1 1 8,846 and Swedish Pat. No. 70,233, be used to saw other materials and if turned 90° it can 
but not with the kmd of drive described in this specifi- be used for the same purposes as the first embodiment. 
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3 . 4. 

The general nature and objects of the invention hav- same time being cut into plates by the rotating annular 

ing been thus explmned and the drawings showing two saw bMes. The position of the stone 15, when it is in 

specific embodiments of the invention, the invention its highest position is shown in thin lines. The stone. 15 

will be best iinderstood as these embodiments are ex- is not directly supported by the lifting mechanism 16, 

plained in this specification, and the novel features of s hut by way of a carriage 17, which can move sideways 

the invention will be set forth in the claims. for proper positioning of the stone. 

It will also be possible to mount the frame 10 on a lift- 

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS ing mechanism and/or a carriage for sideways motion, 

In the drawings: ^nd place the stone to be cut in a fixed position or give 

FIG. 1 is a side elevation of a sawing machine for lo °"'y °^ motions, 

sawing stone into plates, embodying the present inven- The drive chain 4, engaging with the saw blades 1, is 

tion supported further by the sprockets 18, 19 and 20. The 

FIG. 2 and FIG . 3 show enlarged part of the annular sprockets 19 are driven in conventional way by a motor 

saw blades of FIG. 1, with the multiple strand driving ^1, such that the saw blades will work with optimum 

chain, the supporting tollers and the hollow cylindrical 15 "^f ^P^^**" ^he arrows m FIG. 1 show the directions 

member movement when cutting. 

FIG. 2 is a plan view with the hollow cylindrical .. ^^^ .^^ shows the seoon,^ embodiment of the inven- 

member omitted to better show the chain drive. For T^kTk""^'' i^^^u^A 

, ^ ... ui J • '♦a They can both be driven m a synchronous 

chnty reasons a set-up with only three saw blades is .^^ two driven and thi other one 

shown but a saw of this type will generally have more 20 ^ ^^^^ ^^^^ ^^^^^^ 

saw blades so tha a complete, roughly cubical stone sawed can pass between them; shown is a piece of wood 

can be sawed in plates m one operation. 23, which is moved slowly through the saw with trans- 

FIG. 3 IS a side elevation of the detail shown in FIG. portation rolls 24, while at the same time being cut into 

2, seen from the same side as FIG. 1, with partial cuts boards by the rotating saw blades 

through some elements to better clarify the design. 25 5 p,Q ^ ^^^^ enlarged the details of the 

FIG. 4 shows a second embodiment of the invention, chain drive. FIG. 5 shows two sections in the same side 

a sawing machine to saw wooden beams or logs into elevation as shown in FIG. 4. FIG. 6 is a section 

boards. through the chain drive as indicated with C—C in FIG, 

FIG. 5 and FIG. 6 are enlarged sections through the 5. The saw blades I are engaged by the chain 4 in the 

drive of this embodiment, somewhat like FIGS. 2 and 30 same way as shown in the first embodiment. The cut- 

3 of the previous embodiment. They are for clarity rea- ting elements S however are of a different type, since 

sons not drawn on the same scale. Shown is a set-up this saw is intended for sawing wood; The rollers 12 on 

with four saw blades, but as with the first embodiment, the pins 11 of the roller chain run with little clearance 

in actual practice it will probably have more blades. in grooves 22 in the hollow cylindrical members 13, at- 

nPSPRiPTiOM OF THP PRFFPRRPn ^^"^ *° *® ^^^^ ^""^^ POsitioning the 

DESCRIPTION OF THE PREFERRED ^^w blades both in the radial direction and in the axial 

EMBODIMENTS direction. 

Referring now to the drawings, in FIG. 1 can be seen Referring back to FIG. 4, the hollow cylindrical 

one of a number of annular saw blades I, supported on members 13 have rounded cylindrical ends. Circular 

their inside by a multitude of slotted rollers 9, the saw grooves 25 in these ends are continuations of the 

blades fitting with little clearance in the slots.. Ths grooves 22 in the main part of the members 13. The 

shafts on which these rollers are mounted, are located chain can roll with its rollers 12 in the grooves 25 

in this case on a circular center line 9' and attached to around these ends, which can in this way replace 

the frame 10. The annular saw blades are driven by the sprockets to support the chain, 

multiple strand chain 4. (Shown in more detail in FIG. ^his configuration could also be used to saw blocks 

2 and FIG. 3.) The saw blades 1 are supported on their '^f ''^'^ however, the machine Should be 

outside indirectly by rollers 12, mounted on pin exten- feed of the material be vertical as 

sions of chain 4, and rolling against the hollow cylindri- ^"^^ embodiment (FIG. 1 ). Naturally 

cal member 13, which is attached to the frame 10. °^^! elements would have to be used too. 

In FIGS. 2 and 3 can be seen the chain 4, with its roi- What is claimed is: 

lers 5, engage in conventional way the teeth 2 and 3 on ^\ ^ ^.T^ machine having one or more circular 

the annular saw blades 1. The Leth 2 fit with little ^^'u^l^'^f^l^rl^^^^^ supported at tts outside pe- 

clearance between the inside links 6 of the chain. The 'TJ nX^H^w/Z^ J^!. h If^T^ having inside 

... - ... , ^ a . ana outside links connected by pins, the saw blade hav- 

teeth 3 carry the cuttmg^elements 8, which are wider j fo, this purpose teeth, the teeth which go in be- 

than the saw blades 1. The inside links 6 are thick ^^^^^ ^^e inside links of the chain doing this with little 

enough that the cutting elements 8 can pass with ample clearance, and the teeth going in between the outside 

clearance between the outs.de hnks 7 of the chain. ^f the chain carrying cutting elements wider than 

The pms 1 1 of the roller chain, carry m addition to the saw blade but still capable of passing with ample 

the rollers 5, which engage with the teeth of the saw clearance between the outside links, the pins of the 

blades, the rollers 12, which support the saw blades in- chain having rollers, rolling against a hollow cylindrical 

directly by rolling on the hollow cylindrical member member mounted to the frame of the machine. 

13. 2. A circular sawing machine as described in claim 1, 

Referring back to FIG. 1, the frame 10, having having in addition a concentric hole in the circular .saw- 
roughly the form of an inverted letter U. surrounds a ing blade, the inside periphery of this bole rolling 
roughly square space 14 into which a block of stone 15 against one or more rollers mounted to the frame of the 
can be moved slowly from below with a hydraulicly or ' ' 
otherwise operated lifting mechanism 16, while at the 



